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La presente invention concerne nn appareii utilis§ prin- 
cipalement dans le cas oil la pointe rapport§e en carbnre d'un outil 
de coupe doit §tre munie d'un film de revfitement m§tallique en 
carbure de titarie de mani^re S presenter une propriStS de r6sis- 
5 tance S I'usure. 

Coiame moyen pour former sur ume pointe un f ilm' de revSte- 
ment en. carbure de titane, on connait jusqu'ici, par exemple, un 
proc§dS physique d ' evaporation mais, dans ce cas, la pointe doit 
^tre tournge plusieurs fois de maniSre a recevoir au total trois 

10 traitements de d§p6t par vaporisation^ S savoir deux fois sur sa 
surface d'attaque et une fois sur son flanc mais on ne peut Sviter 
que cette operation devienne inefficace. 

La pr^sente invention a pour but de fournir un appareii 
qui ne pr^sente pas ces inconvenients et qui est caract§ris§ en ce 

15 qu'ii comporte une chait±>re de traitement sous vide munie d'une 

source d' Evaporation de titane mStallique ou similaire et d'un bStl 
rotatif entourant ladite source d '^evaporation disposS pour Stre 
entralne par un moteur §Iectrique ou similaire, le bSti rotatif 
6tant muni de plusieurs cylindres realis§s avec des parois compor- 

20 tant de nombreux trous telles que des treillis m^talliques, des 
plaques perforees ou similaires pour contenir des pieces H traiter 
telles que des pointes ou similaires, chacun des cylindres §tant 
dispose pour pouvoir §tre entrainS en rotation autour de son axe 
et etant muni I sa partie d'extr€mit6 d'un pignon qui en est soli- 

25 daire, une cr§maill^e engrenant avec ce pignon etant prevue le 
long de la trajectoire de chaque pignon et dans une position au— 
dessus de la source d 'evaporation. 

Dans le cas oil les pi§ces § traiter sont des pointes et 
oil un film de rev^tement en carbure de titane doit 6tre appliquS 

30 sur celles-ci, il est approprie que la source d ' evaporation solt 
d'un type dans lequel le titane m§tallique est irradi§ par un 
faisceau d ' electrons, un hydrocarbure gazeiix tel' que du gaz 
acgtyl&ne ou similaire §tant en mSme temps introduit au-dessus de 
la source d* Evaporation,, chaque pidce h revetir Etant, de plus, 

35 soumise a un potentiel Elect rique prEdEtermine entre elle et la 

source d' evaporation. Pour obtenir ceci, on prEfSre une disposition 
darts laquellela crEmaill^re et la source d ' Evaporation sont connec- 
tEes a une source d 'alimentation electrique externe.de mani^re que 
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les pieces a revStir se trouvant dans chaque cylindre puissent Stre 
somaises a un potential glectrique entre ladite pi^ce ct la source 
d» Evaporation, seulement dans la position pour laquelle Ic cylindre 
est amenS en engagement par son pignoh avec la crgmaillSre. Dans 
5 ce cas, il est prSfgrable que chaque piSce se trouve a une tempS- 
rature comparativement glev§e de 700 - 900**C, et, dans ce but, il 
est usuel qu'un dispositif de chauffage tel qu'un dispositif de 
chauf fage glectrique ou similaire soit pr^vu dans et autoTir de la 
chambre de traitement. 
10 Un mode de realisation de la prfisente invention sera 

maintenant dScrit avec rgf 6rence aux dessins ci-annexSs dans 
lesquels : 

Fig. 1 est ime vue latgrale en coupe longitudinale d*un 
mode de realisation d'un appareil confonue a la pr^sente invention ? 
15 Fig. 2 est une vue en coupe par II-II de figure 1 ; 

Fig. 3 est une viie en glevation latgrale d'une partie d*uii 
mode de rgalisation d'un cylindre utilisg dans la prgsente invention 
Fig. 4 est une vue en coupe de celui-ci ? et. 
Fig. 5 est une vue en perspective d'un exemple d'une piSce 

20 a revStir. 

En se rgf grant aux dessins, la rgfgrence 1 dgsigne une 
chambre de traitement sous vide, cette chambre 1 etant munie d'un 
systSme de mise sous vide (non reprgsentg) ce par quoi I'intgrieiir 
de la chambre peut €tre mis sous un vide convenable, par exemple 

25 lO"^ torr. I.a chambre 1 est munie d'xine source d ' Evaporation 2 
et d'un bati rotatif 3 entourant ladite source d'gvaporation 2 
laquelle prgsente une disposition telle qu'un mgtal 2b, par exemple 
du titane mgtallique se trouvant dans un creuset 2a est irradig par 
un faisceau d' Electrons gmis par tin canon a electrons 2c et, de 

30 plus, le bati rotatif 3 fest constitue par une paire d'anneaux 
rotatif s droit et gauche 3a, 3a interconnectgs par des glEments 
s'etendant horizontalement et il est montg au droit de ses anneaux 
3a, 3a sur des galets d'entrainement 4, 4 disposgs a la partie 
infgrieure de mani^re qu'il soit entraing par 1 • intermEdiaire des 

35 galets 4, 4 par un moteur Electrique 5 extErieur a la chambre 1. 
En d'autres termes, le bati rotatif 3 est disposE pour Etre entrat- 
ng en rotation par le moteur Electrique externe 5 et sa vitesse de 
rotation est, par exemple, d* environ 1 tour /minute. 
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En se rgfgrant a nouveau aux dessins, la rSfgi^ence e 
desxgne tm cylindre et ce cvlindre fi oe^- a \. 

s'gt*.nfl»«4. \ , ^ cyiindre 6 est du type en cage allongge 

LntH r^i? " ^'^^P^-' — -pre- 

5 sTL - , ' en »olybd.ne 

5 6a dlsposees^selon une circc^nf grence entre des plagues d'extrgroitr 

En la. . K " """"" de- l.ensena,le. 

En oas de besoxn, des partis de ..parations obligues sont formSes 
dans le cylxndra 6 par des fils en tantale 6c et, dans chague 
10 se^"/'"'^ Chague plSce unitaire telle gue celle reprS- 

tTZL l '""^ desirable gu.une partle du cylindre 6 spit 

fprmge par on couverde guoigue cela ne soit pas represents, 
il. . cylindres 6 du type . ci-dessus sont pr€vus et 

15 T ! r° ' ^ mtervalles cpnvenables le long de la pgri- 

riot^Lrrr ^ ^l:re entrain. 

« rotatxon autour de son axe, chague arbre 6d €tant solidaire a 
son extremxtS externe d'un pignon 8 et une cre„.aillSre 9 gtant 
«.ontge fixe le long de la trajectoire de chague pignon 8 pour 

dessus de la source d • .va^poration 2. Ainsi, chague cylindre est 
entrains en rotation en accord avec la rotation du bati rotatif 3 
et, de plus, :pe5oit ^ne rotation autour de son axe propre par 
engrenement de son pignon 8 avec la creznaillSre 9 dans la position 
25 d engrene^ent a savoir, dans une position au-dessus de la source 
d evaporation 2. Ainsi, de ce fait, chague pointe 7 se trouvant 
dans chague chancre sSparSe de chague cylindre 6 est entrain€e en 
rotatxon ou roulae lorsgu'elle se trouve dans ladite position. La 
30 """^""f -ylindre 6 est, par exexaple, de 4 

t:ours/.inut^. En se r.fgrant aux dessins, la reference .10 dSsigne 
un dispositif de chauffage .lectrigue entourant le dispositif Zl 

fird! ^C' ' ^""^^'"^ e du 

fxlm.de revgtement. 

On dScrira maintenant le fonctionnement de I'aopareil 
brfe ^ . ^l!"^''^ cylindre 6 e^t entrain.6 en rotation dan's la ch^- 
bre de traitement sous vide 1 et il recolt ^» 

auton^ ^ regoit, de plus, une rotation 

autour de son propre axe dans .une position au-dessus de la source 
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d'Svaporation 2 et ainsi les plgces se trouvant dans le cyllndre 6, 
par exenqple, les pointes 7, sont expos§es a la vapetir provenant de 
la source d*6vaporation 2 tandis qu'elles soni: entrainSes en ro- 
tation ou roulSes dans le cyllndre 6, ce par quo! un film de revS- 
5 tement mStallique unif orme est f onnS snr toute la surface de la 
pointe 7. 

De plus , dans le mode de realisation repr6sent§ , la vapo- 
risation de titane mStallique produite par la source d* Evaporation 
2 est activSe au*-dessus de celle-ci ensemble avec un hydrocarbure 

10 gazeux tel que de I'acStylSne ou similaire afin d*obtenir sur la 
pointe 7 un film de revStement en carbure de titane • A savoir^ une 
cbambre d" activation 12 est formSe au-dessus de la source d* Evapo- 
ration 2 pcLC une parol p§riph§rique 11 et un hydroceurbure gazeux- 
teL que del ' acEtylSne ou similaire est introduit dans ladite chambre 

15 a travers un ajutage 14 de sorte que I'atmosphSre de la chambre d" 

activation 12 peut Etre constitute oar de I'acStyldne gazeux sous 

—3 —4 

une pression de 10 a 10 t^arr, par exemple. 

I»a r§f§rence 11a d§signe un volet. De plus, la crEmaillS- 
re 9 et la source d ' Evaporation 2 sont connectEes Si une source 

20 extezme d ' alimentation Electrique en courant contlnu ou en courant 
alternatif 13 de manidre que le potentiel de la source Electrique 
13 puisse Etre appliquE par 1 ' intermEdiaire de la crEmaillEre 9 S 
chaque cyllndre 6 en engagement avec celle-ci et, en consEquence, 
aussi a chaque pointe 7 se trouvant dans le cyllndre € , de sorte 

25 c[u'xme dEcharge a effluves est produite entre le cyllndre 6 et la 
source d' Evaporation 2, ce par quoi les particules de vapeur 
mEtallique et I'acEtyl^ne gazeux se trouvant dans la cheunbre 12 
sont activEes et 11 en rEsulte que le titane metallic[ue est combinE 
avec le composant carbone de l' hydrocarbure de mani^re S devenir 

30 du carbure de titane et, en consEquence, un film de revEtement en 
carbure de titane est obtenu sur chaque pointe 7, Les expEriences 
effectuEes ont confirmE que la vitesse de formation du film est de 
manlEre approprlEe de 0,5u/mn ou plus et I'Epaisseur du film 
de revEtement produit sur la piEce est de 3 S 7 p . 

35 Ainsi, conformSment H la prEsente invention, chaque 

cyllndre contenant des piEces qui peuvent Etre retournfies telles 
que des pointes est entrainE en rotation dans la chambre de 
traitement sous vide et est de plus entrainE en rotation autour 
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de son axe propre dans une position se trouvaht aurdessus de la 
source d * Evaporation de sorte qu'll devient possible d'obfcenir un 
bon film de revStement mgtallique snr toute la surface de chaque 
piSce trait§e et que le fonctionnement pr6sente. une ef ficacit§ 
5 extremement 61evee par comparaison avec les operations convention- 
nelles dans lesquelles la piSce t traiter est retournSe selon un 
certain- ordre. De ce fait, I'appareil peut §tre utilise de maniSre 
convenable pour une operation telle que la formation d"un film de 
revStement en carbxire de titane sur une pointe-. 
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REVENDICATIONS 



1. Un appareil pour former un film de revStement 
mStalligue caractgrisS en ce qu'il comprend une chaiifcre de trai- 
-bement sous vide munle d'une source d ' evaporation de titane 
mStallique ou similaire et un bSti rotatif entourant ladlte source 
5 d' Evaporation et disposS pour ^tre entralnS par un moteur Slectri— 
que ou siiailaire, le bSti rotatif Stant muni de plusietirs cylindres 
r6alisgs avec des parois comporteuit de nombreux trous telles que 
des treillis m6talliques , des plaques perf orSes ou similaires pour 
content r les piSce a tiraiter telles que des pointes ou similaires, 

10 chacun des cylindres €tant disposS pour pouvoir etre entraln€ en 
rotation autour de son axe et gtant muni 1 sa partie d'extr^mitS 
d'un pignon qui en est solidaire, une crSmailldre pouvant s' engager 
avec chaque pignon €tant pr€vue le long de la trajectoire de chaque 
pignon et dans une position au-dessus de la source d' Evaporation • 

15 2. Un appareil pour former un film de revStement mStalli- 

que selon la revendication 1, caractErisE en ce que la crEmaillSre 
et la source d ' Evaporation sont connectSes S une source d* alimenta- 
tion Electrique exteme de mani^re que les pifeces S traiter se trou 
vant dans chaque cylindre puis sent Etre portEes t un potentiel 

20 Electrique donnE par rapport 1 la source d • Evaporation seulement 
dans la position oil le cylindre engrSne par son pignon avec la 
crEmailldre . 
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